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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ 

Соблюдение техники безопасности при работе с окрасочным аппаратом является крайне 

важным, так как это может предотвратить серьезные травмы и несчастные случаи. При 

работе с аппаратом необходимо соблюдать правила по защите глаз и дыхательных путей, а 

также использовать соответствующую защитную одежду. 

Не забывайте правильно обращаться с оборудованием и следить за его состоянием, чтобы 

избежать аварийных ситуаций. Все эти меры помогают обеспечить безопасность работника 

и окружающих людей при выполнении работ с окрасочным аппаратом. 

Если у вас возникнут какие-либо вопросы или затруднения, обращайтесь к данной инструк­

ции или по горячей линии 8 (800) 555-09-74, и мы с радостью поможем вам решить любую 

проблему. Спасибо, что выбрали наш продукт, и желаем вам успехов в работе! 

ВНИМАНИЕ! 

Следующие предупреждения относятся к 
наладке, эксплуатации, заземлению, 

техническому обслуживанию и ремонту 
данного оборудования. 

е ИНСТРУКЦИЯ ПО ЗАЗЕМПЕНИЮ 

Данное изделие должно быть заземлено. В 
случае электрического короткого замыка­
ния, заземление снижает опасность 
поражения электрическим током путем 
предоставления проводника для отвода 
электрического тока. 

Устройство снабжено шнуром питания, 

который имеет заземляющий провод с 

соответствующей штекерной вилкой с 

заземляющим контактом. Эта вилка должна 

быть вставлена в розетку, которая установ­

лена должным образом и заземлена в 

соответствии со всеми местными правила­

ми и нормативами. 

Неправильный монтаж штекерной вилки с 
заземляющим контактом может создать 
опасность поражения электрическим 
током! 

Провод, изоляция которого имеет зеленый 

цвет с желтыми полосками или без них, 

является заземляющим проводом. 

Обратитесь за консультацией к квалифици­

рованному электрику или специалисту по 

техническому обслуживанию, если у Вас 

возникло сомнение касательно того, 

правильно ли заземлено изделие. 
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Запрещается вносить изменения в постав­
ляемую в комплекте штекерную вилку; если 
она не подходит к розетке, то поручите 
квалифицированному электрику устано­
вить надлежащую розетку. 

Данное изделие предназначено для исполь­

зования в цепи с номинальным напряжени­

ем 220В и снабжено штекерной вилкой с 

заземляющим контактом. Запрещается 

использовать переходник вместе с данным 

изделием. 

УДЛИНИТЕЛИ. Используйте только 3- про­

водной удлинительный шнур, который имеет 

3-контактную штекерную вилку с заземляю­

щим контактом и 3-контактное штекерное

гнездо, которое подходит для штекерной

вилки данного изделия.

Растворители и жидкости на основе масел. 
Следуйте принятым на предприятии 
нормативам. 

Пользуйтесь только металлическими 

электропроводящими емкостями, установ­

ленными на заземленной поверхности, 

такой как бетон. 

Не ставьте 

поверхность, 

емкость на непроводящую 

например, на бумагу или 

картон, так как это нарушит цепь заземле­

ния. 

Заземление металлической емкости. 
Подсоедините один конец провода заземле­

ния к емкости с помощью зажима, а другой 

конец - к надежному заземлению. 

Заземление при промывке или сбросе 
давления. 
Плотно прижмите металлическую часть 

пистолета-распылителя к боковой поверх­

ности заземленной металлической емкости. 

Затем нажмите курок. 











ПОДГОТОВКА АППАРАТА К РАБОТЕ 

1. Подсоедините шланг высокого давления
к штуцеру «1» аппарата. Надежно затяните. 
Для подсоединения шланга второго поста,

необходимо снять заглушку (под штуцером 

«1») и установить на ее место штуцер 3/8". 

2. Подсоедините другой конец шланга к 
пистолету через шланг 1/4». Снимите 
соплодержатель «2» и сопло «З». 

Установите предохранитель курка на 
пистолете во включенное положение. 
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3. Заполните гайку уплотнения горловины 

составом для уплотнений, чтобы предотвра­
тить преждевременный износ уплотнения.

Заполнение горловины насоса смазкой 
производится через прорези в защитном 
кожухе «4». 

Всегда проделывайте это перед распылением. 

4. Убедитесь, что выключатель «5» находит­

ся в положении «О»-Выключено.Подключите
штепсель к электрической сети.

5. Установите кран заливки «6» в нижнее
положение.







ЗАВЕРШЕНИЕ РАБОТЫ 

СБРОС ДАВЛЕНИЯ 

1. Поверните регулятор давления «8»
против часовой стрелки до упора.

2. Убедитесь, что дренажная трубка

находится в емкости. Поверните кран

заливки «6» вниз для открытия дренажного

клапана. Жидкость выйдет из насоса через

дренажную трубку.

3. Поверните сопло на 180° в соплодержа­

теле.

< 
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4. Прижмите распылитель к заземленной 

металлической емкости с жидкостью для 

промывки. Снимите курок распылителя с 

предохранителя и нажмите. Из шланга 

высокого давления выйдет жидкость.

5. Убедитесь, что в системе нет давления 

жидкости. Цифровой дисплей показывает

6.  Переведите выключатель «5» в 

положение Выкл. Для выключения аппарата.

ОЧИСТКА 

1. Сбросьте давление.

2. Очистите фильтр грубой очистки на

заборном шланге от остатков материала и

поместите в емкость с промывочной жидко­

стью. В качестве промывочной жидкости
используйте жидкость, рекомендованную
производителем краски в качестве разба­
вителя. 

3. Выполните действия, описанные в

пунктах 1-5 раздела «ПУСК». 

4. Снимите сопло. Промывайте шланг

высокого давления в "режиме очистки" до

тех пор, пока из сопла не будет выходить

жидкость для промывки без сильных загряз­

нений. Установите сопло, направьте распы­

литель на кусок картона и промойте сопло

давлением жидкости 2-3 секунды.

5. Сбросьте давление.

6. Отсоедините шланг высокого давления от

пистолета, снимите соплодержатель и

сопло, фильтр из ручки пистолета.

Очистите.

7. Очистите фильтр тонкой очистки,

находящийся в коллекторе.







Отпускать курок до остановки движения 
руки, т.е. нажатие и отпускание курка 
пистолета допжно происходить в движе­
нии. 

Каждый проход должен перекрывать 
предыдущий, примерно, на 30%, что 
обеспечивает равномерное распределение 
краски на поверхности. 

Если на поверхности образуются острые 
полосы, необходимо увеличить рабочее 

давление или разбавить материал. 
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Обучение и 
советы - все в 
нашем канале >



Система контроля окрасочного 

аппарата 

На дисплей системы контроля можно выве­

сти значения различных параметров, таких 

как: давление, время работы, температура 

двигателя, диагностические ошибки. Пере­

ключение между режимами осуществляет­

ся путем нажатия кнопки в центре дисплея. 

1. Давление жидкости в системе.

В различных единицах измерения: PSI (фунт

на квадратный дюйм) или Бар. Максимум

3292 PSI (фунт на квадратный дюйм) или

227 Бар. По умолчанию установлено

значение Бар. Для изменения единиц

измерения, нажимайте на кнопку  дисплея.

! 

2. Время работы. 

! 
·=•н·-· 
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3. Температура двигателя.
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4. Код диагностики ("ошибки").

! 

Коды диагностики ("ошибки") 

Err00 - ошибок нет 

Err0З - Датчик давления неисправен или не 

подключен. Проверьте соединения. Замени­

те. 

Err05 - Двигатель или плата контроля 

неисправна. Проверьте, что электродвига­

тель может свободно вращаться, т.е. движе­

нию поршня ничто не мешает, например, 

застывший материал в насосе. Проверьте 

температуру двигателя, если значение 

слишком высокое, дайте электродвигателю 

остыть. Если после этого проблема не устра­

нена, обратитесь в сервис. 

Err07 - Высокое давление очистки (регуля­

тор давления установлен в "режим промыв­

ки", кран заливки находится в положении 

распыления, курок распылителя не нажат). 

Заново включите аппарат, поверните 

регулятор давления на большую величину. 

Минимальное давление для распыления, 

примерно, 60 Бар (870 Psi (фунт на

квадратный дюйм). 

Err08 - Низкое входное напряжение (в 

электросети). Используйте стабилизатор 

напряжения. 

Err09 - Работа насоса без нагрузки. В 

емкости закончилась краска или сопло не 

установлено (большой расход), т.е. высокие 

обороты электродвигателя. 

Err11 - Высокое входное напряжение (в 

электросети). Используйте стабилизатор 

напряжения. 





УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 

Неисправность 

Насос не набирает 

давление(поршень 

совершает движения 

и не останавливает­

ся). 

Насос сбрасывает 

давление при 

нажатии на курок 

пистолета 

Чрезмерное 

просачивание 

краски в гайку 

уплотнения 

горловины #1. 

Прерывистое 

разбрызгивание 

жидкости из 

распылителя. 

Возникают 

трудности 

заполнения насоса. 

Проверяемые элементы 

1. Неправильное прилегание шара 

впускного клапана #6 и/или шара 

клапана поршня #9. 

2. Утечка в кране заливки (из 

дренажной трубки вытекает 

жидкость одновременно с подачей 

жидкости на распыление) или кран 

забит краской и не выпускает 

воздух из системы. 

З. Убедитесь, что насос прекраща­

ет работу при отпускании курка 

пистолета-распылителя. 

4. Изношены или повреждены 

уплотнения насоса #3, #8. 

5. Впускной шаровой клапан #6 

забит материалом. 

6. Слишком высокая вязкость 

краски. 

1. Изношено сопло. 

2. Забито сопло. 

З. Забит фильтр в коллекторе, на 

входе или в ручке пистолета (при 

наличии). 

4. Слишком высокая вязкость 

краски. 

1. Изношены или повреждены 

уплотнения #3, #8 или цилиндр #5. 

2. Изношен или поврежден шток 

#7. 

1. Попадание воздуха в насос или 

шланг. 

2. Частично забито сопло. 

З. Низкий уровень жидкости или 

пустая емкость. 

4. Очень высокая вязкость краски. 

1. Попадание воздуха в насос. 

2. Утечка во впускном клапане #6. 

З. Изношены уплотнения насоса. 

#3, #8 или гильза #5. 

4. Слишком густая краска. 

5. Забит краской кран заливки. 
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Необходимые действия 

1. Снимите впускной клапан и очистите 

его. Проверьте, нет ли вмятин на шаре и 

седле, при необходимости замените. 

Нажмите на шар клапана поршня. Шары 

клапанов должны свободно переме­

щаться в клапане. 

2. Отремонтируйте/замените кран 

заливки или очистите. 

З. Обнаружьте утечку в соединениях. 

Устраните. 

4. Замените. 

5. Очистите. 

6. Разбавьте краску в соответствии с 

рекомендациями производителя. 

1. Замените сопло. 

2. Очистите сопло. 

З. Снимите или очистите фильтр 

4. Разбавьте краску в соответствии с 

рекомендациями производителя. 

1. Замените уплотнения.Проверьте 

также, нет ли затвердевшей краски или 

вмятин на седле поршневого клапана, 

при необходимости замените его. 

Затяните гайку уплотнения. 

2. Замените. 

1. Проверьте и подтяните все соедине­
ния на входе жидкости. 
2. Прочистите сопло. 
З. Пополните запас жидкости. 
Регулярно проверяйте наличие 
жидкости,чтобы предотвратить 
работу насоса всухую. 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендации производителя. 

1. Проверьте и подтяните все соедине­
ния на входе жидкости. 
2. Прочистите впускной клапан. 
Убедитесь, что седло клапана не 
изношено и на нем нет сколов и вмятин, 
и шар плотно прилегает к седлу. Заново 
соберите клапан. 
З. Замените (входят в ремкомплект). 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями изготовителя. 
5. Очистить или заменить. 






