












о ОПАСНОСТЬ ПРИКОСНОВЕ­
НИЯ К ДВИЖУЩИМСЯ ЧАСТЯМ 

Движущиеся части могут травмировать 
или оторвать пальцы или иные части тела. 

Остерегайтесь движущихся частей. 

Не используйте оборудование со снятыми 
защитными устройствами или крышками. 

Оборудование под давлением может вклю­
читься без предупреждения. Прежде чем 
проверять, перемещать или обслуживать 
оборудование, выполните процедуру 
сброса давления, приведенную в настоя­
щем руководстве. Отключите электропита­
ние. 

8 ТЕМПЕРАТУРНЫЙ РЕЖИМ 

Данное изделие работает при температур­
ном режиме от 5 •с до 45 •с . 

Окрасочный аппарат должен работать в 
определенном температурном режиме, 
который может зависеть от конкретной 
модели и материала, которым производит­
ся покраска. Обратите внимание на 
рекомендации производителя материала и 
его температурный режим. 

Слишком высокая или низкая температура 
может вызвать перегрев/замерзание или 
деформацию материала, что повлияет на 
работу аппарата, поэтому необходимо 
следить за температурным режимом и при 
необходимости регулировать его. 

Конденсат "Точка росы" в оборудовании 
может вызвать коррозию и замыкания, 
повлияв на качество продукции. Избегайте 
проблем с помощью изоляции, вентиляции 
и обогрева. 

ЛИЧНЫЕ СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ 

Лица, использующие или обслуживающие 
оборудование, а также находящиеся в зоне 
работы, должны применять соответствую­
щие средства защиты, чтобы обезопасить 
себя от серьезных травм, в том числе от 
повреждения глаз, вдыхания токсичных 
газов, ожогов и потери слуха. 
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К ним относятся перечисленные ниже и 
иные средства защиты: 

• Защитные очки
• Защитная одежда и респиратор в соответ­
ствии с рекомендациями изготовителя
жидкостей и растворителей
• Перчатки
• Защитные наушники 

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ 
И ХРАНЕНИЯ 

Не подвергайте устройство воздействию 
повышенной влажности и атмосферных 
осадков. Храните в помещении. 

Условия хранения, перевозки, реализации 
продукции и сроки хранения стандартные 
при нормальных значениях климатических 
факторов внешней среды. 

Транспортировка и хранение в диапазоне 
температур от -25С до +40С. 

Перед началом работы после хранения при 
низких температурах, необходимо выдер­
жать оборудование в теплом помещении 
около 2-3 часов для предотвращения 
образования конденсата в электрических 
узлах. 

Максимальный допустимый уровень 
относительной влажности 50% при темпе­
ратуре +40С. Более высокий уровень 
относительной влажности разрешен при 
менее высокой температуре. 

Срок службы изделия З года с даты прода­
жи в рекомендованных условиях эксплуа­
тации и хранения. 



ОКРАСОЧНЫЙ АППАРАТ ASPRO-8100 

ASPRO-8100 профессиональный безвоздушный окрасочный аппарат с поршневым 
насосом мощностью 4000 Вт и высоким давлением в 227 бар. Он обеспечивает распыле­
ние материалов со скоростью до 8.1 литров в минуту. Аппарат предназначен для работы с 
высоковязкими материалами, включая шпатлевку и огнезащитные покрытия. Благодаря 
увеличенному цилиндру и проходному клапану, аппарат может вмещать большое количе­
ство материала за один процесс. Он обладает удобствами использования, включая ящик 
для инструментов, держатель для сопел и ведра. Эффективно наносит широкий спектр 
материалов, включая лаки, краски, шпаклевки, грунтовки, антипирены и антикоррозион­
ные составы. 
Давайте подготовим аппарат к работе - это важный шаг, который необходимо выполнить, 
чтобы получить качественное покрытие. Правильная подготовка оборудования позволяет 
сократить время окраски и улучшить качество нанесения краски. 
Перед началом работы с окрасочным аппаратом, необходимо проверить его на наличие 
повреждений и износа. Также следует убедиться, что все компоненты и аксессуары находят­
ся в рабочем состоянии и готовы к использованию. 
Затем необходимо проверить наличие и состояние всех необходимых материалов, таких как 
краска, растворитель.фильтры и другие расходные материалы. Они должны соответствовать 
типу работы, которую вы планируете выполнить. 
Далее необходимо произвести очистку и подготовку поверхности, которую вы собираетесь 
покрасить. Поверхность должна быть сухой, чистой и гладкой, чтобы обеспечить равномер­
ное нанесение краски. 

Наконец, перед началом работы необходимо проверить, что все меры безопасности соблю­
дены. Это может включать в себя использование защитной одежды, масок и очков. 
В целом, правильная подготовка окрасочного аппарата к работе позволяет достичь высоко­
го качества нанесения материала и сократить время, затрачиваемое на работу с оборудова­
нием. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
• Артикул : 102385
• Модель : ASPR0-8100
• Тип товара : Окрасочный аппарат 
• Материал : цемент, шпаклевка, дерево.металл 
• Размер товара, см : 60*74*62
• Вес нетто, кг : 65
• Размер упаковки, см : 61 *87*72 
• Вес брутто, кг : 69
• Тип питания : 220 В 
• Гарантийный срок: 12
• Особенности : высокая универсальность для
механизатора
• Тип привода : электрический
• Тип насоса : поршневой 
• Мощность, Вт : 4000 
• Производительность, л/мин : 8.1
• Макс.давление, Бар: 227 
• Подача материала на расстояние, м : 30 
• Мак. длина шланга, м : 15 
• Длина эл.кабеля, м : 3 
• Контроль давления : электронный 
•Дополнительно: сразу готов к работе
• Срок эксплуатации : 5 лет
• Манометр : отсутствует 
• Огнезащита : да 
• Гидроизоляция : да
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• Шпаклевка : да
• Вязкость : Высокая
• Типы красок: водоэмульсионная.масляная,
эмалевая,акриловая,силикатная
• Высота упаковки, см : 87 
• Длина упаковки, см : 72
• Ширина упаковки, см : 61

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 
• окрасочный аппарат
• шланг высокого давления 15 м.
• шланг lмxl/4"
• удлинитель 45 см.
• пистолет 
• сопло и соплодержатель 
• набор ключей
• масленка
• инструкция по эксплуатации 
• гарантия

Больше полезной 
информации о 
вашем аппарате 

•. 
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ПОДГОТОВКА АППАРАТА К РАБОТЕ 

1. Подсоедините шланг высокого давления
к штуцеру «1» аппарата. Надежно затяните. 
Для подсоединения шланга второго поста,

необходимо снять заглушку (под штуцером 
«1») и установить на ее место штуцер 3/8". 

2. Подсоедините другой конец шланга к 
пистолету через шланг 1/4». Снимите 
соплодержатель «2» и сопло «З». 

Установите предохранитель курка на 
пистолете во включенное положение. 
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3. Заполните гайку уплотнения горловины 
составом для уплотнений, чтобы предотвра­
тить преждевременный износ уплотнения.

Заполнение горловины насоса смазкой 
производится через прорези в защитном 
кожухе «4». 

Всегда проделывайте это перед распылением. 

4. Убедитесь, что выключатель «5» находит­
ся в положении «О»-Выключено.Подключите
штепсель к электрической сети.

5. Установите кран заливки «6» в нижнее
положение.







ЗАВЕРШЕНИЕ РАБОТЫ 

СБРОС ДАВЛЕНИЯ 

1. Поверните регулятор давления «8»
против часовой стрелки до упора.

2. Убедитесь, что дренажная трубка
находится в емкости. Поверните кран
заливки «6» вниз для открытия дренажного
клапана. Жидкость выйдет из насоса через
дренажную трубку.

3. Поверните сопло на 180° в соплодержа­
теле.

< 
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4. Прижмите распылитель к заземленной 
металлической емкости с жидкостью для 
промывки. Снимите курок распылителя с 
предохранителя и нажмите. Из шланга 
высокого давления выйдет жидкость.

5. Убедитесь, что в системе нет давления 
жидкости. Цифровой дисплей показывает

6. Переведите выключатель «5» в 
положение Выкл. Для выключения аппарата.

ОЧИСТКА 

1. Сбросьте давление.

2. Очистите фильтр грубой очистки на
заборном шланге от остатков материала и
поместите в емкость с промывочной жидко­
стью. В качестве промывочной жидкости
используйте жидкость, рекомендованную
производителем краски в качестве разба­
вителя. 
3. Выполните действия, описанные в
пунктах 1-5 раздела «ПУСК». 

4. Снимите сопло. Промывайте шланг
высокого давления в "режиме очистки" до
тех пор, пока из сопла не будет выходить
жидкость для промывки без сильных загряз­
нений. Установите сопло, направьте распы­
литель на кусок картона и промойте сопло
давлением жидкости 2-3 секунды.

5. Сбросьте давление.

6. Отсоедините шланг высокого давления от
пистолета, снимите соплодержатель и
сопло, фильтр из ручки пистолета.
Очистите.

7. Очистите фильтр тонкой очистки,
находящийся в коллекторе.







Отпускать курок до остановки движения 
руки, т.е. нажатие и отпускание курка 
пистолета должно происходить в движе­
нии. 

Каждый проход должен перекрывать 
предыдущий, примерно, на 30%, что 
обеспечивает равномерное распределение 
краски на поверхности. 

Если на поверхности образуются острые 
полосы, необходимо увеличить рабочее 
давление или разбавить материал. 
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Обучение и 
советы - все в 
нашем канале >



Система контроля окрасочного 
аппарата 
На дисплей системы контроля можно выве­
сти значения различных параметров, таких 
как: давление, время работы, температура 
двигателя, диагностические ошибки. Пере­
ключение между режимами осуществляет­
ся путем нажатия кнопки в центре дисплея. 

1. Давление жидкости в системе. 
В различных единицах измерения: PSI (фунт 
на квадратный дюйм) или Бар. Максимум 
3292 PSI (фунт на квадратный дюйм) или 227 
Бар. По умолчанию установлено значение 
Бар. Для изменения единиц измерения, 
нажимайте на кнопку  дисплея.

! 
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2. Время работы. 

! 
о 

3. Температура двигателя.

о 
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4. Код диагностики ("ошибки").

Коды диагностики ("ошибки") 
ЕггОО - ошибок нет 
ЕггОЗ - Датчик давления неисправен или не 
подключен. Проверьте соединения. Замени­
те. 
Егг04 - Скачки напряжения. Найдите источ­
ник хорошего напряжения, чтобы избежать 
повреждения электроники. 
Егг05 - Двигатель или плата контроля 
неисправна. Проверьте, что электродвига­
тель может свободно вращаться, т.е. движе­
нию поршня ничто не мешает, например, 
застывший материал в насосе. Проверьте 
температуру двигателя, если значение 
слишком высокое, дайте электродвигателю 
остыть. Если после этого проблема не устра­
нена, обратитесь в сервис. 
Егг06 - Высокая температура. Убедитесь в 
возможности хорошего теплоотвода от 
платы контроля и электродвигателя. Высо­
кая вязкость материала и/или использова­
ния сопла слишком малого диаметра. Перед 
последующим включением дайте аппарату 
остыть. 
Егг07 - Высокое давление очистки (регуля­
тор давления установлен в "режим промыв­
ки", кран заливки находится в положении 
распыления, курок распылителя не нажат). 
Заново включите аппарат, поверните 
регулятор давления на большую величину. 
Минимальное давление для распыления, 
примерно, 60 Бар (870 Psi (фунт на 
квадратный дюйм). 
Егг08 - Низкое входное напряжение (в 
электросети). Используйте стабилизатор 
напряжения. 
Егг09 - Работа насоса без нагрузки. В 
емкости закончилась краска или сопло не 
установлено (большой расход), т.е. высокие 
обороты электродвигателя. 

Errll - Высокое входное напряжение (в 
электросети). Используйте стабилизатор 
напряжения. 










