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ПОДГОТОВКА АППАРАТА К РАБОТЕ 

1. Подсоедините шланг высокого давления 
к штуцеру «1» аппарата. Надежно затяните. 

2. Подсоедините другой конец шланга к 
пистолету через шланг «1/4». Снимите
соплодержатель «2» и сопло «З». 

Установите предохранитель курка на 
пистолете во включенное положение. 
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3. Заполните гайку уплотнения горловины
составом для уплотнений, чтобы предотвра­
тить преждевременный износ уплотнения.

Заполнение горловины насоса смазкой 
производится через прорези в защитном 
кожухе «4». 

Всегда проделывайте это перед распылением. 

4. Убедитесь, что выключатель «5» находит­
ся в положении Выключено. Подключите 
штепсель к электрической сети.

5. Установите кран заливки «6» в нижнее
положение.







Повышайте давление жидкости до ½ от 
максимального. Показания давления 
отображаются на цифровом дисплее «9» 
блока контроля. 

С] 

Осуществляйте прокачку в течение 1 
минуты. Проверьте наличие утечек. Не 
закрывайте места утечек рукой или 
ветошью! При утечке сбросьте давление. 
Затяните фитинги. Выполните пункты 1-5 
раздела Пуск. При отсутствии утечек 
переходите к пункту 6. 

6. Поместите заборную трубку в емкость с
краской. Заполните насос краской как
описано в пунктах 1-5 раздела «Пуск».
Установите соплодержатель с соплом.

Аппарат готов к работе! 
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Отпускать курок до остановки движения 
руки, т.е. нажатие и отпускание курка 
пистолета должно происходить в движе­
нии. 
Каждый проход должен перекрывать 
предыдущий, примерно, на 30%, что 
обеспечивает равномерное распределение 
краски на поверхности. 

Если на поверхности образуются острые 
полосы, необходимо увеличить рабочее 
давление или разбавить материал. 
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Обучение и 
советы - все в 
нашем канале >



1. Горловина насоса (гайка) 
2-5; 9-15, 18, 20. Ремкомплект насоса
6. Поршень
7. Фикс. гайка
8. Цилиндр
16. Нагнетательный клапан
17. Направляющая входного клапана
19. Седло входного клапана
21. Корпус входного клапана





УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ 

Неисправность 

Насос сбрасывает 
давление при 
нажатии на курок 
пистолета. 

Чрезмерное 
просачивание 
краски в гайку 
уплотнения 
горловины #1. 

Прерывистое 
разбрызгивание 
жидкости из 
распылителя. 

Возникают 
трудности 
заполнения насоса. 

Проверяемые элементы 

1. Изношено сопло. 
2. Забито сопло. 
3. Забит фильтр в коллекторе, на 
входе или в ручке пистолета. 
4. Слишком высокая вязкость 
краски. 

1. Изношены или повреждены 
уплотнения горловины #3, #4, #5. 
2. Изношен или поврежден шток 
#6. 

1. Попадание воздуха в насос или 
шланг. 
2. Частично забито сопло. 
3. Низкий уровень жидкости или 
пустая емкость.
4. Очень высокая вязкость краски. 

1. Попадание воздуха в насос или 
шланг. 
2. Утечка во впускном клапане #17-
#21. 
3. Изношены уплотнения насоса 
#4, #11. 
4. Слишком густая краска. 
5. Забит краской кран заливки. 
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Необходимые действия 

1. Замените сопло. 
2. Очистите сопло. 
З. Снимите или очистите фильтр 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями производителя. 

1. Замените уплотнения.Проверьте 
также, нет ли затвердевшей краски или 
вмятин на седле поршневого клапана, 
при необходимости замените его. 
Затяните гайку уплотнения. 
2. Замените. 

1. Проверьте и подтяните все 
соедине­ния на входе жидкости. 
2. Прочистите сопло. 
З. Пополните запас жидкости. 
Регулярно проверяйте наличие 
жидкости,чтобы предотвратить 
работу насоса всухую
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями изготовителя. 

1. Проверьте и подтяните все соедине­
ния на входе жидкости. 
2. Прочистите впускной клапан. 
Убедитесь, что седло #19 клапана не 
изношено и на нем нет вмятин, и шар 
#18 плотно прилегает к седлу. Заново 
соберите клапан. 
3. Замените (входят в ремкомплект). 
4. Разбавьте краску в соответствии с 
рекомендациями изготовителя. 
5. Очистить. 






